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7ZDEX ZADAJNIK DWUPRZEWODOWY 4+20mA

- zasilany pradem linii 4+20mA,
- konfigurowalna skala zakresu wskazan tzw. wskazanie

w jednostkach fizycznych,

- zakres ustawialnego pradu 3+21mA,

ATEX

- 8 programowalnych komoérek pamieci nastaw,

- wskaznik LCD z podswietleniem, 4 cyfry.
Oznaczenie: @ 113G ExiclICT6 i 1I(3) G[Exic]llIC

@ I 3D Ex ic IIA lub IIB lub IC T=85°C i 1l (3)D [Ex ic] A lub lIB lub HIC
Urzadzenie kategorii 3 i (3) - do wspétpracy ze ,,Strefg 2 i 22” w obszarach zagrozonych

wybuchem.
Stopien ochrony od strony elewaciji: IP54

Zakres temperatury pracy: -20...+60°C

Dwuprzewodowy obwod wyjsciowy 4-20mA zadajnika oraz cate urzadzenie jest o ograniczonej energii. Wyjscie
zadajnika moze wspolpracowac z obwodami urzadzen zainstalowanych w ,,Strefie 2 i 22” po uzgodnieniu parametréw
bezpieczenstwa. Zadajnik moze by¢ zainstalowany w ,,Strefie 2 i 22” lub w strefie bezpiecznej.

Zadajnik ma by¢ zabezpieczony przed dostgpem osob nieprzeszkolonych w zakresie serwisu i eksploatacji przetwornika.

PRZEZNACZENIE:

Zadajnik linii pradowej ZD przeznaczony jest do
zadawania pradu ptynacego w petli 4+20mA. Urzadzenie
moze pracowac jako bierny zadajnik sygnatu 4+20mA w
obwodzie zasilanym np. przez sterownik lub regulator lub
shuzy¢ do sprawdzania i uruchamiania systemow
automatyki symulujac przetwornik dwuprzewodowy.

Zadajnik jest zasilany z petli pradowej 4-20mA nie
wymagajac dodatkowego zasilania. Zadany prad moze
by¢ wyswietlany w mA lub w dowolnych jednostkach
fizycznych zgodnie z zaprogramowang przez uzytkownika
skala (np. 0...100%). Zadajnik posiada osiem nieulotnych
komoérek pamieci nastaw (progi P1, P2, P3, P4, P5, P6,
P7, P8).

DANE TECHNICZNE:

Parametry bezpieczenstwa  Ui=30V, 1i=100mA, Pi=0,9W,

Ci=0, Li=0
Sygnat wyjsciowy - 3,00 ... 21,00mA
dowolna polaryzacja
Napigcie zasilania petli
pradowej - 9,5..30vDC
Wskazanie - dowolnie programowalne w

zakresie -999 ... 9999
Wskaznik z pod$wietleniem - LCD 4 cyfry o wysokosci 14mm

Klasa doktadnosci - 0,1% = 1 na ostatniej cyfrze
Rozdzielczosé - 0,025%

Dryft temperaturowy - 0,005%/°C

Btad od zmian napigcia - 0,005% /V

zasilania

Cykl obstugi wyswietlacza - 0,25s (od$wiezanie 4 razy/sek.)
Obudowa - listwowa IP40 o szerokosci 75mm

- tablicowa IP54 72 x 72 x 61mm
wykroj okna 68 x 68mm
Temperatura pracy - -20...+60°C
Wilgotnos¢ wzglgdna - 0...90%

Normy zharmonizowane: PN-EN 60079-0,
PN-EN 60079-11,
EMC - PN-EN 55022, PN-EN 55024
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OPIS FUNKCJONALNY:
Zadajnik pozwala wybra¢ warto$¢ pradu plyngcego w linii jednym z przyciskow wyboru komorki pamigci nastaw P1...P4 (dlugie
przyci$nigcie przycisku P1 wybiera komorki P5, P2—P6, P3—P7, P4—P8) lub plynnie sterowa¢ pradem przyciskami A V.
Zadajnik ciagle kontroluje prad ptynacy w linii i przekroczenie btgdu o 0,4% pomigdzy tym pradem a wewngtrznym kontrolnym
sygnatem pomiarowym (patrz punkt 4. str. 2) zadajnika sygnalizuje miganiem wyswietlacza, co moze $wiadczy¢ o zbyt niskim
napieciu zasilania lub zbyt wielkiej rezystancji linii.
Ponizej podano funkcje zawarte w programie. Po wejsciu w programowanie przycisk P4 powoduje cofnigcie si¢ o jeden krok.
Zadajnik powraca do trybu podstawowego po 60 sekundach od ostatniego naci$nigcia dowolnego przycisku.
1) Programowanie komorek pamieci:
- ustawi¢ przyciskami A ¥ warto§¢ zadawanego pradu, ktdrg chce si¢ zapamigtac;
- nacisnaé przycisk OK;
- wybra¢ przyciskami A ¥ komorke pamieci (P1...P8), w ktorej chce si¢ zapisa¢ wybrang warto$¢ pradu;
- potwierdzi¢ zapis przyciskiem OK.
2) Test wyswietlacza:
- nacisng¢ przycisk MENU;
- nacisng¢ przycisk P1 — zapalone zostang wszystkie segmenty wy$wietlacza do momentu nacisni¢cia dowolnego przycisku;
3) Kalibracja (zadajnik jest kalibrowany fabrycznie, uzytkownik ma mozliwos¢ kalibracji jednak nie jest to zalecane):
- w celu skalibrowania poczatku (konca) zakresu zadajnika nalezy ustawi¢ przyciskami A V¥ prad
o wartos$ci 4,00mA (20,00mA);
- nacisng¢ przycisk MENU;
- nacisng¢ przycisk P2;
- przyciskami A ¥ wybra¢ Lo (Hi) i potwierdzi¢ przyciskiem OK — na wy$wietlaczu pojawi si¢ Lo ? (Hi ?);
- ponownie zatwierdzi¢ przyciskiem OK — na wyswietlaczu rozpocznie si¢ odliczanie od 32 w do6t po czym urzadzenie wrdci
do podstawowego trybu pracy (brak powrotu do podstawowego trybu pracy oznacza niepowodzenie kalibracji).
4) Wyswietlenie pomiaru kontrolnego:
- nacisnag¢ przycisk MENU;
- nacisng¢ przycisk P3 — wyswietli si¢ wewngtrzny kontrolny sygnal pomiarowy w zaprogramowanej skali
(patrz ostatni akapit str. 1).
5) Parametry P0...P4 pokazywane na wyswietlaczu:
- nacisnag¢ przycisk MENU;
- przyciskami A ¥ wybra¢ na wyswietlaczu odpowiedni parametr (P0...P4);
- zatwierdzi¢ przyciskiem OK;
a) parametr PO — potozenie kropki i ustawienie poczatku skali zakresu wskazan:
e przyciskami A ¥ wybra¢ miejsce potozenia kropki;
e zatwierdzi¢ przyciskiem OK;
e przyciskami A V¥ ustawi¢ warto$¢ czterech cyfr wyswietlacza poczawszy od najmtodszej (od prawej) zatwierdzajac
kazda przyciskiem OK;
b) parametr P1 — ustawienie konca skali zakresu wskazan:
e przyciskami A ¥V ustawi¢ warto$¢ czterech cyfr wyswietlacza poczawszy od najmtodszej (od prawej) zatwierdzajac
kazda przyciskiem OK;
) parametr P2 — przywrocenie na wyswietlaczu skali 4.00...20.00:
e zatwierdzi¢ przyciskiem OK;
d) parametr P3 — wigczenie (komunikat on ?) / wytaczenie (komunikat off ?) pod$wietlenia wy$wietlacza:
e zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

SPOSOB ZAMAWIANIA: ZD-T - zadajnik w obudowie tablicowej
ZD-L - zadajnik w obudowie listwowej (zadajnik bgdzie wyposazony w zaczepy na szyng TS35)

Produkcja i dystrybucja: LABOR - ASTER  04-218 Warszawa, ul. Czechowicka 19
tel. +48 22 610 71 80 ; +48 22 610 89 45; fax. +48 22 610 89 48.
http:// www.labor-automatyka.pl e- mail: biuro@labor-automatyka.pl , labor@labor-automatyka.pl
Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ dokonywania zmian w wyrobie Wyd. 07/2016
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